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WYTYCZNE DOTYCZACE STOSOWANIA

PERLIFOC HP

Zaprawa ogniochronna do biernej ochrony przeciwpozarowej.

Do zastosowania w konstrukcjach stalowych i ptaskich profilach betonowych

elementach kompozytowych z blachy

Pasywna zaprawa ogniochronna
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Wytyczne dotyczace aplikacji
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WYTYCZNE DOTYCZACE STOSOWANIA PERLIFOC HP

Wszystkie wartosci i wytyczne zawarte w tym dokumencie sg przyblizone i ogélnie niewiazace. Uzytkownik musi wzigé pod uwage, ze niniejsze instrukcje
opieraja sie na ostrzezeniach i dobrych praktykach, ktérych nalezy zawsze przestrzegaé podczas procesu aplikacji, niezaleznie od okolicznosci.
Instrukcje opierajq sie réwniez na zgodnosci z instrukcjami zawartymi w naszych Kartach Informacyjnych Produktu (PDS). Dane wydajno$ciowe zawarte
w niniejszym dokumencie pochodzg z badan laboratoryjnych, dlatego tez w rzeczywistych warunkach uzytkowania ostateczna wydajno$¢ produktu moze
ulec znacznej zmianie w zalezno$ci od warunkéw pogodowych i aplikacji. Uzytkownik musi zawsze zweryfikowaé przydatno$¢ produktu do kazdego
konkretnego zastosowania i przestrzegac¢ wszystkich wytycznych i instrukcji dotyczacych uzytkowania produktu. Uzytkownik ponosi petng i wytaczng
odpowiedzialno$¢ za dorozumiang odpowiedzialno$¢ wynikajgcg z uzytkowania produktu. Perlita y Vermiculita, SLU zastrzega sobie prawo do zmiany

tresci tego dokumentu. Czesciowa lub catkowita publikacja niniejszej instrukcji jest surowo zabroniona bez uprzedniej zgody Perlita y Vermiculita, SLU.
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PERLIFOC HP

Wytyczne dotyczace aplikacji

DANE TECHNICZNE / PRODUKCJA

Jest to ogniochronna zaprawa na bazie gipsu o wiasciwosciach termoizolacyjnych do biernej ochrony przeciwpozarowe;.

PERLIFOC HP skfada sie z lekkich kruszyw i materiatéw ekspandowanych, spoiw hydraulicznych, dodatkéw poprawiajacych jego

mechaniczne zastosowanie. Nie zawiera azbestu.

Proces produkcyjny PERLIFOC HP jest zgodny z normami ISO 9001 i ISO 14001. PERLIFOC HP dostarczany jest w workach po 17
kg, tacznie 48 workow na palecie (816 kg). Ze wzgledu na swoje cechy fizyczne, po otwarciu worka PERLIFOC HP nalezy go w tym
momencie catkowicie zuzy¢; nie mozna go zamknag¢, przechowywac i uzywaé pdzniej, nawet przez kroétkie okresy czasu.
Teoretyczny stopien pokrycia PERLIFOC HP wynosi 4,1 *kg/m2 na 1 cm.

* UWAGA: Warto$ci uzyskane w warunkach laboratoryjnych
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Zdjecie 1 (Zaprawa natryskowa w magazynie przemystowym)
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PERLIFOC HP

Wytyczne dotyczace aplikacji

PODANIE

Zaprawa PERLIFOC HP posiada oznakowanie CE dla dwdch réznych rozwigzan, ochrony konstrukgji stalowych i ptaskich elementow

kompozytowych z profilowanej blachy betonowe;j.
1) Przygotowanie powierzchni

PERLIFOC HP nalezy naktadac¢ tylko na doktadnie czyste powierzchnie.

Powierzchnie musza by¢ wolne od wszelkich czynnikéw zanieczyszczajgcych lub czagstek utrudniajacych przyczepnos¢ produktu. Podtoze musi
by¢ wolne od kurzu, resztek oleju, smaru, resztek farby, delikatnych i / lub odklejajgcych sie materiatéw, starych warstw tynku, starej farby lub
warstw hydrofobowych. Jezeli nie mozna zagwarantowac¢ przyczepnosci podtoza, mozna zastosowac siatke lub $rodek poprawiajacy

przyczepno$é, aby zapewni¢ prawidtowe natozenie.

Aplikacja na stal: PERLIFOC HP ma doskonatg przyczepnos$¢ do tego podtoza (zagruntowany lub nie) i ogélnie do

wszystkich powierzchni metalowych, ktére zawsze sa idealnie czyste; dlatego przed natoZzeniem preparatu nalezy doktadnie oczysci¢ podioze.
Usunac kurz i rdze . W przypadku wczes$niejszej warstwy tynku zaleca sie mycie woda pod wysokim cinieniem

lub szczotka, po czym w celu uzyskania idealnie czystej powierchni, nalezy ja wypiaskowaé lub potraktowa¢ w podobny

sposob. W przypadku belek i stupéw o szerokosci powyzej 500 mm zalecane jest uzycie siatki.

Zastosowanie siatki jest zalecane rowniez wtedy, gdy aplikacja jest konieczna tylko na jednej stronie profilu lub na przekrojach

kwadratowych lub okragtych lub na profilach narazonych na znaczne odksztatcenia.

Naktadanie na stal ocynkowana: Przyczepno$¢ PERLIFOC do tego podtoza jest doskonata i nie wymaga
stosowania srodka zwigkszajgcego przyczepnosé. Podtoze musi by¢ wolne od kurzu, resztek olejow, smarow, farby, delikatnych i/ lub odklejajgcych
sie materiatéw, starych zdegradowanych warstw tynku, starej farby lub warstw hydrofobowych. Jezeli nie mozna zagwarantowaé przyczepnosci

podtoza, mozna zastosowac siatke lub $rodek poprawiajacy przyczepno$c¢, aby zapewni¢ prawidiowe natozenie.

W niektdrych przypadkach zaleca sie uzycie siatki lub srodka zwiekszajacego przyczepnosc, aby zapewni¢ odpowiednig przyczepno$é do podtoza. W
celu uzyskania dalszych szczegdtowych informacji na ten temat oraz w przypadku watpliwosci co do przygotowania powierzchni nalezy skontaktowac

sig z Serwisem Technicznym Perlita y Vermiculita.

W zwigzku z przestrzeganiem niniejszych wytycznych, uzytkownik bedzie odpowiedzialny za warunki, ktére sg

wymagane do prawidtowego natozenia zaprawy PERLIFOC HP.
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PERLIFOC HP

Wytyczne dotyczace aplikacji

2) Procedura aplikacji
Zaprawe PERLIFOC HP mozna naktadac¢ na rézne rodzaje podtozy w jednej lub kilku warstwach w zalezno$ci od wymaganej catkowitej grubosci.

W szczegoélnosci:

Dla pozioméw grubosci do 30 mm: mozna naktadac¢ jedng warstwe zaprawy az do osiggnigcia wymaganego poziomu grubosci.

b. Dla pozioméw grubosci powyzej 30 mm: Ponowne stosowanie PERLIFOC HP jest mozliwe dopiero gdy poprzednia warstwa jest wcigz

mokra, druga warstwa musi byé natozona w ciggu nastepnych 24 godzin i trzeba odczeka¢ minimum 2-3 godziny (te same odstepy
czasu nalezy zachowac dla naktadanych warstw). Grubo$¢ warstwy nie moze przekracza¢ 30 mm. Pierwsza warstwa musi stanowi¢
réwnomierng warstwe pokrywajgca catg powierzchnie, by¢ idealnie przylegajgca do podioza, a nastepnie naktadana tak, aby uzyskac
jednolity profil dla kolejnej warstwy. Przyblizony czas do natozenia kolejnej warstwy nalezy ustali¢ z uwzglgdnieniem warunkéw

otoczenia (temperatura, wilgotno$¢, wiatr...) i doSwiadczenia operatora

Uzytkownik musi natozy¢ PERLIFOC HP po oczyszczeniu i przygotowaniu powierzchni zgodnie z instrukcjami w sekcji 1
niniejszego dokumentu. Temperatura otoczenia musi wynosi¢ od 3 ° C do 30 ° C, a temperatura podtoza musi by¢ co najmniej 3 °

C wyzsza od punktu rosy.

UWAGA: Nalezy sprawdza¢ ilo$¢ wody dodanej do mieszanki. Warto$ci dostarczanej wody opisano w nastepnym rozdziale.

3) Sprzet do aplikacji

Zaprawe PERLIFOC HP mozna naktada¢ za pomoca pompy mieszalnikowej z silnikiem o statej predkosci (220 V lub 380 V), takiej jak
PUTZMEISTER MP 25 (rysunek 1) lub podobnej, lub pompy mieszajacej z silnikiem o zmiennej predkosci (220 V lub 380 V) ) jak
PUTZMEISTER S5 (zdjecie 2). Pompy muszg mie¢ obszar zatadunku (nachylony lub pionowy) od leja zasypowego do komory mieszania

oraz mieszadfo $rubowe z podwadjng topatka, aby zapewni¢ wejscie produktu do komory mieszania i uzyska¢ jednorodng mieszanke.

Zdjecie 2 (Ciggta maszyna natryskowa) Zdjecie 3 (Nieciagta maszyna natryskowa)

Maszyna musi by¢ wyposazona w akcesoria dostarczone przez producentéw odpowiednie do wymaganego zastosowania.
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PERLIFOC HP

Wytyczne dotyczace aplikacji

Wymagane s3 nastepujace elementy:

a. Mikser srubowy do zapraw ognioodpornych (Zdjecie 4).
b. Stojan do zapraw ognioodpornych (Zdjecie 5). Co najmniej 25 | / min.
d. Wirnik pasuje do stojanu (Zdjecie 5)

e. Dysza o $rednicy 12 mm (rysunek 6). Istnieje mozliwo$¢ zmniejszenia $rednicy dyszy do

10 mm.

Zawor kulowy do lancy wtryskowej (rysunek 7). Waz utrzymywacé pod ci$nieniem, zamykajac zawor kulowy

zaraz po przerwaniu przeptywu powietrza, dzieki temu materiat nie blokuje si¢ na dyszy przy kazdym wznowieniu pracy.

Max turbo (opcja): podczas gdy sprzet naktada zaprawe, turbosprezarka usuwa powietrze
zatyka, przyspiesza przeptyw materiatu i poprawia aplikacje produktu (rys.8). Zastosowanie turbosprezarki

wymaga diuzszego wirnika (zdjecie 9).

Przeptywomierz: Zalecane jest uzycie przeptywomierza co najmniej od 0 do 600 | / godzine.

la

Zdjecie 4 Zdjecie 5 Zdjecie 6 Zdjecie 7 Zdjecie 8 Zdjecie 9

Nalezy wzig¢ pod uwage obstuge pompy do zaprawy i zminimalizowa¢ margines btedu podczas natryskiwania PERLIFOC HP.

Oto najwazniejsze informacje, ktére nalezy wzig¢ pod uwage:

1. Aby zapewni¢ catkowitg wydajno$c¢ sprzetu, uzytkownik musi sprawdzi¢ nastepujace elementy
jesli sprzet ma by¢ zatrzymany na dtuzej niz 30 minut, wyczys¢ filtry wody, waz i ptaszcz. Wyczy$¢ waz i stojan zaraz po

kazdym uzyciu.

2. Zaleca sie podniesienie krawedzi leja w celu polepszenia zatadunku zaprawy i do

zminimalizowa¢ ryzyko opréznienia mieszalnika (zmniejszytoby to konsystencje zaprawy).

3. Aby skorygowac konsystencije zaprawy przed natozeniem i zebra¢ materiat wychodzacy z dyszy po wytaczeniu doptywu
powietrza, zawsze nalezy trzymac pojemnik lub wiadro obok lancy iniekcyjnej. Po kazdej aplikacji nie pozostawiaj lancy

wtryskowej petnej materiatu bez przeptywu powietrza w wiadrze, aby nie dopusci¢ do przedostania si¢ materiatu do weza\.
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PERLIFOC HP

Wytyczne dotyczace aplikacji

4. Mozliwe jest zastosowanie turbosprezarki z kompatybilnym rotorem do opryskiwacza.
5. Zalecane ci$nienie przeptywu powietrza musi wynosi¢ od 4 do 5 atm (58,8 do 73,5 psi).

6. Doptyw wody do stosowania w mieszalnikach ciggtych musi wynosi¢ od 550 do 650 | / godzine (ta ilo$¢ wody odpowiada w
przyblizeniu zakresowi 13,5-17 | na worek przy zastosowaniu mieszalnika nieciggtego). Przeptyw wody moze sie zmienia¢ w
zalezno$ci od rodzaju podtoza, warunkéw otoczenia, odlegtosci od podioza i wysokosci podtoza, a przede wszystkim od

doswiadczenia i praktyki operatora.

7. Do aplikacji w konstrukcjach stalowych zaleca sig stosowanie co najmniej 25 | / min stojana i

Dysze 12 mm i 10 mm w przypadku cienkiej grubosci i drobniejszych wykonczen.

8. Stosowanie rur / wezy o réznych przekrojach (Srednicach wewnetrznych) moze powodowaé problemy w

przeptywie materiatu i konsystencja produktu. Jesli to mozliwe, waz musi by¢ niepodzielony; je$li zawiera ztgcza, muszg mieé¢
te sama $rednice. Waz od pompy do lancy wtryskowej nie moze byé diuzszy niz 25 m.

Zaprawe nalezy naktadac trzymajac lance pod katem prostym do powierzchni, w odlegtosci 30-40 cm od niej (Zdjecie 10).

Zdjecie 10 (Szczegoty naktadania zaprawy)

Grupo PV - Perlita y Vermiculita | 7



PERLIFOC HP

Wytyczne dotyczace aplikacji

PROBLEMY | MOZLIWE PRZYCZYNY

Podczas stosowania PERLIFOC HP w pewnych sytuacjach mogg pojawi¢ sie problemy.

Ponizsza tabela przedstawia gtdwne moZzliwe problemy i ich przyczyny.

PROBLEM

Nakfadanie jednej warstwy (do 30 mm): pekanie po
natozeniu

Wystepuje zwtaszcza przy nadmiernej grubosci natryskiwanej
warstwy; lub w przypadku, gdy podtoze jest chfonne i nie zostato
nawilzone przed natozeniem PERLIFOC HP. Inng mozliwg

przyczyng jest nadmierny przeptyw powietrza.

Naktadanie wiekszej liczby warstw (grubo$é

powyzej 30 mm): pekanie w | warstwie po natozeniu

Prawdopodobna przyczyna opisana powyzej zniknie wraz z
natozeniem kolejnych warstw i nie bedzie miata zadnego wptywu

na dobre zachowanie sig produktu.

Brak przyczepnosci pomigdzy kolejnymi warstwami natozonej

zaprawy.

Prawdopodobng przyczyng jest nieprzestrzeganie czasu
utwardzania, o ktorym mowa w sekcji 2: nalezy odczekacé

kilka godzin miedzy warstwami, ale nie dtuzej niz 24 godziny.
Inng mozliwa przyczyng moze by¢ nadmierna grubo$¢ natozonej

ostatniej warstwy

Utrata przyczepnos$ci warstwy zaprawy podczas aplikacji

Zwykle wystepuje, gdy ilo$¢ uzytej wody nie jest adekwatna do

ilosci uzytej zaprawy.

Inng mozliwg przyczyng moze byé natozona nadmierna grubosc¢.
Ostatecznie moze to by¢ spowodowane tym, ze podfoze nie jest

czyste i przygotowane, jak wskazano w czesci 1.

Skontaktuj sie z serwisem technicznym Perlita y Vermiculita, SLU, aby dowiedziec¢ si¢ jakie jest najlepsze rozwigzanie dla kazdego problemu, ktéry moze

wystgpi¢ podczas naktadania zaprawy PERLIFOC HP.
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PERLIFOC HP

Wytyczne dotyczace aplikacji

POMIAR | ZGODNOSC Z APLIKACJA

Monitorowanie aplikacji rozpoczyna sie od wyboru produktu. Oznacza to, ze aby kontrolowaé aplikacje produktu, uzytkownik musi
zweryfikowac poziom grubosci powtoki ochronnej w oparciu o wymagania projektowe i wyniki testow produktu. Okreslony zostanie

konkretny poziom grubosci, ktory bedzie rézny w zalezno$ci od elementu i powierzchni do malowania oraz od wymaganej odpornosci
ogniowe;j.

Po wybraniu obszaréw pomiarowych mozna zmierzy¢ grubo$¢ natozonej zaprawy w stanie suchym za pomoca miernika (rys. 11
12), ktéry wnika w zaprawe i zaznacza grubo$¢.

Zdjecie 11 (miernik grubosci) Zdjecie 12 (przyktad pomiaru grubosci: 25 mm)

Uwaga: Zalecenia zawarte w tym dokumencie nie sg wigzace. Jednak nasze zalecenia nie ograniczajg si¢ do zadnej praktyki, ktorg
operator moze uznaé za niezbedng na podstawie jego doswiadczenia i dobrych praktyk lub specyfikacji okreslonych w naszych Kartach

Informacyjnych Produktu.

W celu uzyskania dalszych informacji i zapytari prosimy o kontakt z Perlita y Vermiculita, Serwis Techniczny SLU.
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