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1. Opis techniczny wyrobu

System wyrobow malarskich Flame Stal® Fireproof Solvent to zestawy trzech warstw powtok malarskich
w skfad, ktérego wchodza: epoksydowa powtoka podktadowa, ogniochronna powtoka peczniejgca,
poliuretanowa powtoka nawierzchniowa. Zestaw przeznaczony jest do trojstronnego lub czterostronnego
zabezpieczania ogniochronnego elementdw konstrukcji stalowych i stalowych ocynkowanych o profilach
otwartych i zamknigtych wewnatrz i na zewnetrz obiektdw w celu uzyskania klasy odporno$ci ogniowej
R15, R20, R30 R60. System tworzy zestawy ogniochronne ktdre posiadajg odporno$¢ na oddziatywanie
Srodowiska X, Y, Z1, Z2 oraz agresywno$ci korozyjnej (C1, C2, C3, C4, C5). Informacje o doborze powtok
dla zestawdw sg zawarte w Tablicach ponizej.

W sktad Systemu wchodzg nastepujace powtoki farb:

» powltoka podktadowa o grubosci powtoki nie mniejsza niz 0,06 mm dla konstrukcji uzytkowane;
wewnatrz obiektdw, oraz dla zastosowania w $rodowisku korozyjnosci C3 lub wyzszej:

Podktadami mogg by¢ wszystkie ocenione mozliwe do stosowania farby epoksydowe wymienione w

grupach generycznych spetniajace wymagania jak Tablicy1:

Tablica1
Ocenione mozliwe do stosowania w Dopuszczalny zakres grubosci [um]
systemie typ podkiadu minimum $rednia maximum
dwu komponentowy epoksyd 60 90 120
dwu komponentowy epoksyd z duzg
zawarto$cig fosforanow 60 0 120
dwusktadnikowy epoksyd bogaty w 60 90 120

cynk (metaliczny proszek cynkowy)
stal ocynkowana / dwusktadnikowa
epoksydowa powtoka wigzaca (tylko 60 90 150

grubos¢ warstwy wigzacej)

lub wymienione ponizej z nazwy Tablica2 - zalecane przez producenta do stosowania jako podktad
razem z Flame Stal® Fireproof Solvent.
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Tablica2
Dopuszczalny
Testowana -
Zalecane do nominalna | ZaKres grubosci DFT
stosowania powtoki Opis grubos¢ (mm)
podkiadowe powtoki
gruntujqcej Minimum | Maximum
Carboguard 60 Zywica epoksydowa utwardzana poliamina, DFT (mm)
Carbomastic15 LT Zywica epoksydowa na bazie amin cykloalifatycznych.
Epoxykor Primer Zywica epoksydowa utwardzana poliamina,
Karbokor Miox antykorozyjny pigment fosforanowy i bariera pigmentowa
) Dwusktadnikowy, antykorozyjny pigmentowany
;ﬁmzfoat GPL-S fosforanem cynku grubopowtokowy podktad epoksydowy

utwardzany poliamidem

Dwusktadnikowy grubowarstwowy podktad epoksydowy
Monopox FP Primer | pigmentowany fosforanem cynku o specjalnej formule
opracowanej jako podktad pod peczniejace powtoki.
Szybkoschnacy, dwusktadnikowy podktad na bazie
Remoplast Primer zywic epoksydowych z cynkiem fosforanowym,
utwardzany klejami poliamidowymi.

Dwusktadnikowa, grubopowtokowa farba epoksydowa o

Hempadur Fast Dry stosunkowo duzej zawartosci cze$ci statych i krotkim
17410 . o ;
czasie schnigcia. Zawiera fosforan cynku.
Szybkoschnacy podktad epoksydowy zawiera pigmenty 0,06 0,12
Teknopox Primer 7-00 | antykorozyjne (fosforan cynku i potysk w postaci ptatkow 0,06
Miox zelaza). Farba utwardza sig réwniez w niskich

temperaturach (od -10°C).

Jednowarstwowa farba na bazie zywic poliuretanowo-
akrylowych, polimeryzowana z alifatycznymi
poliizocyjanianami Zawiera fosforan cynku Nie zawiera
zelaza i chromu

Dyspersja fosforandw cynku, wypetniaczy i zywicy
Telpox P 170 epoksydowej 0 wysokiej zawartosci czesci statych w
rozpuszczalnikach organicznych.

Odporny chemicznie i chemoutwardzalny
dwusktadnikowy produkt zawierajacy aktywny pigment
antykorozyjny: fosforan cynku

Dulacotex H.S.

Farba epoksydowa do
gruntowania

Protect. SC PU/M 30- | Epoksyd o wtasciwo$ciach antykorozyjnych dzigki
40 zastosowaniu aktywnych inhibitorow korozj.

F-281/2 - grunt
epoksydowy 2K z
fosforanem cynku

Podkfad epoksydowy z fosforanem cynku o silnych
wiasciwosciach antykorozyjnych.

stal ocynkowana /
dwusktadnikowa
epoksydowa powtoka | Powtoka cynkowa ocynkowana ogniowo lub
doszczelniajaca (tylko | elektrolitycznie

grubo$¢ warstwy
doszczelniajacej)

0,15 0,06 0,15
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> powloka peczniejaca

farba Flame Stal® Fireproof Solvent grubos¢ powtoki zalezy od wymaganej klasy odpornosci ogniowej, wskaznika
masywnos$ci zabezpieczanego przekroju wspotczynnika wytezenia przekroju (u) lub temperatury krytycznej stali.
Grubosci powfoki sg podane w odpowiednich tabelach w Europejskiej Aprobacie Technicznej ETA-20/0957.
Masywno$¢ U/A[m™] to stosunek obwodu ogrzewanego elementu do pola powierzchni jego poprzecznego
przekroju. Grubosci powtok znajdziesz w specyfikaciji profili do zabezpieczenia ogniochronnego.

Ocenione mozliwe do stosowania powtoki nawierzchniowe odporne na oddziatywanie $rodowiska
zewnetrznego przedstawiono w Tablicy 3:

Tablicad
Mozliwe do stosowania Dopgt:rfuzbc:éa(l:?)[/pzrﬁl](res Warunkl srodowlskows spelnione
powloki nawierzchniowe
minimum | maximum | Type Z, Type Z Type Y Type X
Carbothane 134 PU 80 120 v 4 4 '
Karbopur 80 120 4 v v v
Temathane 50 80 120 v 4 4 '
Purmal 90 MIX 80 120 v 4 v v
Polyfinish MUDL 80 120 v 4 v v
Remoplast UVC HS ES 80 120 v v v v
Hempathane 55210 80 120 v v v v
Teknodur 70 5-00 80 120 4 v 4 4
Dualcotex M.S. M30 80 120 4 v v 4
Telpur T320 80 120 v v v v
Two-component polyurethane 80 120 v v % v
enamel
PROTECT.SC PU/M 30-40 80 120 4 v v v
bez powtoki nawierzchniowej - - v

> powtoka nawierzchniowa: Grubo$ci powtok warstwy nawierzchniowej nalezy dobiera¢ w zaleznosci od
oddziatywania czynnikow Srodowiskowych i kategorii korozyjnosci Srodowiska:
»  grubosci farby nawierzchniowej poliuretanowej dla oddziatywania czynnikow Srodowiskowych X (uzytkowanie
na zewnatrz) wynoszg co najmniej 0,12 mm,
grubosci farby nawierzchniowej poliuretanowej dla kategorii korozyjnosci Srodowiska C4, C5 wynosza co
najmniej 0,12mm,
grubosci farby nawierzchniowej poliuretanowej dia Y wynosza co najmniej 0,08 mm,
grubosci farby nawierzchniowej poliuretanowej dla Z1, Z2 lub C3(uzytkowanie wewnafrz) wynosza co
najmniej 0,06 mm,
grubosci farby nawierzchniowej do celdw dekoracyjnych dla Z1, Z1 (uzytkowanie wewnatrz) wynosza co
najmniej 0,06 mm,
w przypadku stosowania farb nawierzchniowych matowych i pétmatowych w dwoch warstwach minimalna grubosé
powtoki nawierzchniowej wynosi 0,12 mm (dotyczy w szczegélinosci koloru czarnego, antracytu oraz grafitowego).
Bez powtoki nawierzchniowej
Powtoki poliuretanowe do celéw dekoracyjnych dopuszczalne grubosci od 0,05 do 0,1 mm

VV VYV V VYV VYV
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v" W przypadku stosowania farb nawierzchniowych matowych i pétmatowych lub
pigmentowanych poza procesowo o ciemnych lub szarych kolorach minimalna grubo$¢
powtoki nawierzchniowej powinna wynosic¢ 0,12 mm malowac¢ w dwu warstwach.

v' Kazde uszkodzenie i przerwanie ciggtosci powtoki nawierzchniowej musi zosta¢ niezwtocznie
naprawione i uzupetnione farbg poliuretanowa.

Ocenione mozliwe do stosowania zestawy powtok malarskich - odpornych na oddziatywanie srodowiska

wywotujacego korozje:
Tablica 4
Deklarowana odporno$¢ na korozje z wybranymi podktadami i powtokami nawierzchniowymi
Grubo$¢ DFT Ochrona przed korozja
Typ podktadu Zestaw farb
mm C1-C3 C1-C4 C1-C5
Primer Karbokor Miox 0,06
. oF
Reaqtlve Flame Stal® Fireproof wg ETA v
coating Solvent
Top coat Karbopur 0,08
Primer Epoxykor Primer 0,06
. =
Reagtlve Flame Stal® Fireproof wg ETA v
coating Solvent
Top coat Purmal 90 MIX 08
Primer Carboguard 60 0,06
. S
Reaqtlve Flame Stal®Fireproof wg ETA v v
coating Solvent
Top coat Carbothane 134 PU 0,12
Primer Carbomastic 15 LT 0,06
. T
Reaqtlve Flame Stal®Fireproof wg ETA v v v
coating Solvent
Top coat Carbothane 134 PU 0,12

2. Wymagania dla powierzchni stalowej przed natozeniem warstwy gruntujacej
Dla gruntow z rodziny epoksydowej
Przed przystapieniem do malowania powierzchnig oczysci¢ metodg strumieniowo-$cierng do stopnia czystosci Sa

2,5 lub Sa 2 wedtug PN - ISO 8501-1:2008.

Chropowato$¢ powierzchni Rys w granicach 40-60 um ocena wzrokowa.
Pokrycie powierzchni farbg gruntujaca nalezy wykonaé nie pdzniej niz przed uptywem 6 godzin po oczyszczeniu
elementu. Przed przystapieniem do czyszczenia zaleca sig zeszlifowac lub zaokragli¢ ostre krawedzie oraz usungé
wystepujace na powierzchni odpryski spawalnicze.
Powierzchnia przeznaczona do malowania powinna by¢ gladka, czysta, sucha, pozbawiona zattuszczen oraz
innych luznych zanieczyszczen.
Powierzchnie naprawiane - oczyszczane recznie technikami warsztatowymi, oczyszczone do klas ST2-ST3

mozna gruntowac farbami epoksydowymi przeznaczonymi specjalnie do tego celu.

3. Wymagania w trakcie naktadania pozostatych powtok zestawu
W czasie prowadzenia wszelkich prac malarskich nalezy bezwzglednie przestrzegaé nastepujacych warunkdw:
- podczas malowania powtoki temperatura otoczenia powinna by¢ zgodna z temperaturg wymagang przez

producenta farby,
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- temperatura podtoza powinna by¢ co najmniej 3% C wyzsza od punktu rosy powietrza,

- wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie wyzsza jak podawana przez producenta, dla farb Carboline Polska max
wilgotno$¢ wynosi 80 %,

Ze wzgledu na charakter wykonywanego zabezpieczenia, wszelkie prace nalezy wykonaé szczegélnie starannie
zapewniajac dobrg wentylacja oraz warunki utwardzania poprzez np. zabezpieczenie przed opadami deszczu,
kondensujaca wilgocig lub wptywem mrozu.

Przy prowadzeniu prac malarskich nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wymaganych i stosownych przepiséw
bezpieczenstwa pozarowego oraz Bhp. Malowanie nalezy wykona¢ zgodnie z zaleceniami i wskazéwkami
zawartymi w karcie technicznej producenta farby.

Zestawy o odpornoéci C3, C4, C5 lub X nalezy wykonywaé w ciepte stoneczne dni. Podczas zmiennej pogody, dni
zimne, deszczowe, obowigzkowo stosowaé ostony przed oddziatywaniem zewnetrznym, nalezy pamietaé, ze
zestaw posiada deklarowang odporno$¢ Srodowiskowg po jego catkowitym utwardzeniu a nie jest catkowicie
odporny w trakcie jego wykonywania.

4. Gruntowanie uzupetniajace po montazu
Uszkodzenia po montazowe powtoki farby podktadowej natozonej przed montazem i potaczenia montazowe nalezy
oczysci¢ metodami recznymi do stopnia czysto$ci min St 2 wedtug PN-ISO 8501-1. Wykona¢ uzupetnienia powtoki
farbg podktadowa, przestrzegajac wszystkich zalecen podanych wyzej. Powierzchnig catej konstrukciji oczysci¢ z
brudu i luznych zanieczyszczer naniesionych podczas transportu i montazu elementéw. Bezwzglednie usunaé
wszelkie $lady zattuszczen. Zwraca¢ uwage na wymagane czasy do przemalowania.

5. Malowanie farba Flame Stal® Fireproof Solvent
W przypadku malowania po wykonanym montazu lub gdy konstrukcja podlega okresowym przerwom w malowaniu
powierzchnie konstrukcji oczySci¢ z kurzu i luznych zanieczyszczen naniesionych podczas transportu i montazu
elementow. Bezwzglednie usuna¢ wszelkie $lady zattuszczen.
Grubosci suchej powtoki warstwy peczniejacej nalezy sprawdza¢ na mokro podczas malowania.

6. Techniki nanoszenia farby
Farba Flame Stal® Fireproof Solvent jest mieszaning tiksotropowa o duzej stabilno$ci mokrej warstwy. Farbe
najlepiej nanosi¢ poprzez natrysk hydrodynamiczny. Mozna jg réwniez nanosi¢ za pomocg pedzla lub watka.
Krotno$¢ nanoszenia wyrobu zalezy od wymaganej grubosci zabezpieczenia okreslonej w tabelach specyfikacii
malowania.
Parametry natrysku bezpowietrznego:

v’ przetozenia ci$nien min. 38 : 1 optymalnie 60:1
v" $rednica dyszy od 0,017 do 0,023

v" kat natrysku zalezny od rodzaju malowanej konstrukcii od 20 do 50

v’ przewod natryskowy 3/8” koncowka przewodu do pistoletu okoto 2 mb 4 ”.

Zaleca sie usuniecie filtréw z aparatu natryskowego oraz pistoletu.

Czas schnigcia pomigdzy jednym a drugim naktadaniem przy naktadaniu pedzlem wynosi ok. 2 godziny.

Czasy aplikacji dla naktadania farby za pomoca natrysku bezpowietrznego pompami hydrodynamicznymi za
pomocg profesjonalnego sprzetu okreslono dla wilgotno$ci wzglednej 65% przy dobrej wentylacji hali i podano w
tabelach ponizej. W przypadku nizszych temperatur czasy wydtuzajg sie proporcjonalnie to znaczy dla np.
temperatury 10° C czasy nalezy podwoi¢. Temperatura malowania, schnigcia powyzej 30 ° C, moze wptywa¢ na
jakos¢ powierzchni, suchy natrysk lub pekanie powtoki.
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Tabela minimalnych czaséw do przemalowania nastepnej warstwy Flame Stal®.

Grubos¢ warstwy (mm) Temperatura Czas do Temperatura Czas do
Flame Stal® otoczenia przemalowania otoczenia przemalowania
0,5 10C 6h 20C 3h
1 10C 16 h 20C 8h
Tabela czaséw do malowania farbami nawierzchniowymi
Grubos¢ warstwy (mm) Temperatura Czas do Temperatura Czas do
Flame Stal® otoczenia przemalowania otoczenia przemalowania
0,5 10C 16 h 20C 12h
1 10C 48 h 20C 36 h

Uwaga: Flame Stal® Fireproof Solvent jest farbg szybkoschnaca, zawierajaca wypetiacze dajace mozliwosé
haktadania na mokro bardzo grubych warstw. Nie zaleca sie malowanie powyzej grubosci 1 mm na mokro, gdyz
niektorych przypadkach moze powodowac wady powfokowe. Przy hydrodynamicznym nakfadaniu cienkich warstw
(np. dla grubosci minimalne) nalezy je naktadac jednorazowo!

Zaleca sie nakfadanie powfok nawierzchniowych zaraz po utwardzeniu farby Flame Stal® i wykonaniu pomiaréw to
Jjest w czasie od 12 do 48 godzin od chwili zakoficzenia prac w zalezno$ci od gruboSci warstwy peczniejgcej i
temperatury otoczenia

Farba peczniejgca zaraz po wymalowaniu jest wrazliwa na dziatanie wody stojgcej, opad
deszczu, kondensacje, dlatego nie mozna jej narazaé na teqo typu dziatanie. W cieple wietrzne
dni przelotne krotkie opady nie sq szkodliwe. Na czas malowania w miesigcach deszczowych
nalezy wykonac¢ ostony od deszczu

7. Mieszanie farb

Flame Stal® Fireproof Solvent jest tiksotropowa i intensywne mieszanie utatwia jej aplikacje zapobiega
sptywaniu. Nalezy pamieta¢ o bardzo doktadnym wymieszaniu farby. Miesza¢ nie mniej jak 3-5 minut mieszadtem
mechanicznym o obrotach ok. 500 obr./min, nalezy zwréci¢ uwaga na tworzenie pecherzy powietrza —w przypadku
ich powstania w trakcie mieszania farbe odstawi¢ na okres ok. 60 minut w celu ich uwolnienia do atmosfery (w
przypadku malowania recznego).

Przygotowanie farb podktadowych, nawierzchniowych: Zawsze stosowac si¢ do informacji technicznej producenta
-patrz karta techniczna dla wybranej farby.

UWAGA: Farba w puszkach jest gotowa do uzycia i wymaga jedynie wymieszania.

Do rozcienczania farby Flame Stal® Fireproof Solvent lub mycia i konserwacji urzadzen nalezy stosowac wytacznie
rozcieficzalnik Piroixonol PT. Rozcienczanie stosowac tylko w przypadkach koniecznych podczas malowania
hydrodynamicznego jak i do malowania recznego pedzlem lub watkiem. Maksymalny dodatek rozcienczalnika 3-5
% obj.

Zabrania sie stosowania innych rozcienczalnikow.

8. Czas schniecia (w20°C)
stopien 1 0,25h
stopien 3 2h
Zalecany odstep czasu miedzy naktadaniem poszczegoinych warstw farby Flame Stal® w zaleznoci od techniki
naktadania dla techniki hydrodynamicznej wynosi odpowiednio od 3 do 16 godz. Patrz punkt 6.

Kolor biaty, mozliwy pastelowy odcien
Zawarto$¢ substanciji nielotnych [ %] 81%+-3%
Gestosé [glem3] 1,42 +- 5%
Temp. zaptonu eC] 25
LZO (VOC) [g/dm3] 23,47 + 1,88
Strona 6 z 20

Pirosystem sp. z 0.0. 83-021 Wislina ul. Ogrodnicza 3A www.pirosystem.pl ; biuro@pirosystem.pl


http://www.pirosystem.pl/
mailto:biuro@pirosystem.pl

KARTA FLAME STAL®
s s PIROSYSTEM LI 0000
TECHNOLOGICZNA @ SOLVENT

9. Malowanie warstwy nawierzchniowej

W zalezno$ci od wymaganego stopnia odpornosci korozyjnej lub obcigzenia Srodowiskowego obiektu stosowane
sg nastepujac systemy malowania:

Bez farby nawierzchniowej dla systemu Z1

obciazenie $rodowiskowe / klasa odpornosci korozyjnej: Z2 /C1, C2- wewnatrz obiektu jako farbe
nawierzchniowg stosowac farbe poliuretanowg lub akrylowa minimalna grubo$¢ powtoki farby na sucho winna
wynosi¢ 80 pm.

obciazenie srodowiskowe / klasa odpornosci korozyjnej: Y/C3 jako farbe nawierzchniowa stosowaé farbe
nawierzchniowg poliuretanowg o minimalnej grubosci 80 um na sucho.

obciazenie sSrodowiskowe / klasa odpornosci korozyjnej: X /C4, C5 - zewnatrz obiektu jako farbe
nawierzchniowa stosowac farbe nawierzchniowg poliuretanowg o minimalnej grubo$ci 120 um na sucho.

Do malowania warstw farby nawierzchniowej przystapi¢ po petnym utwardzeniu powtoki farby peczniejacej i po
dokonaniu pomiaréw jej grubosci.

Czas petnego utwardzenia zestawu wraz z powtokg nawierzchniowg wynosi 4 dni w zalezno$ci od grubosci
warstwy nawierzchniowe;.

10. Naprawy powiok
- w trakcie malowania przed malowaniem farbg nawierzchniowg, lub w trakcie montazu nie wymagajq
uzgodnien z Producentem
- naprawa powtok uszkodzonych w trakcie eksploatacji powtok wymaga przygotowania IDT w postaci
technologii naprawy.

11. Kontrola jakos$ci wykonanego zabezpieczenia powinna obejmowaé sprawdzenie:

- przyczepno$ci powtoki peczniejacej do powloki przeciwkorozyjnej- o ile wskazano wymdg w specyfikacii
technicznej zabezpieczenia ogniochronnego.

- grubosci poszczegdlnych warstw zabezpieczenia w stanie mokrym prowadzac ciagtg kontrole w czasie
nanoszenia powtok.

- grubosci poszczegolnych powtok zabezpieczenia w stanie suchym.

- Podczas wykonywania prac malarskich nalezy rejestrowac warunki otoczenia oraz prowadzi¢ codzienny rejestr
prac. Przyktadowe formularze niezbedne do prawidtowego prowadzenia dokumentacji prowadzenia prac
malarskich oraz dokumentacji zdawczoodbiorczej zamieszczono w czesci dodatku od str. 9 do 20.

12. Informacja o wykonanym zabezpieczeniu ogniochronnym powinna by¢ umieszczona na obiekcie
lub wpisana do dziennika budowy.

Tres¢ tej informacji powinna zawieraé, co najmniej:

nazwe zestawu wedtug niniejszej ETA,

klase odpornosci ogniowej zestawu,

nazwe firmy wykonujacej zestaw ogniochronny,

date wykonania zestawu ogniochronnego,

protokdt z odbioru wykonania zestawu ogniochronnego.

ANENENENEN

13. Warunki BHP Przechowywania i Transportu
Transport ADR/RID/ADN/ADNR UN 1263 klasa II, Ill. Zawiera tatwopalne wybuchowe rozpuszczalniki. Opary
szkodliwe dla zdrowia. Unika¢ bezpo$redniego kontaktu ze skéra. Nalezy zachowa¢ ostrozno$¢ az do
catkowitego wyschniecia powtoki. Trzymac z daleka od zrédta ciepta, ptomienia i iskier. Naktadanie i schnigcie
powinno odbywac sie w dobrze wentylowanym pomieszczeniu. Uzywaé Srodkéw ochrony osobistej podczas
naktadania. Po kazdym uzyciu szczelnie zamkna¢ pojemnik. Przebywanie w oparach rozpuszczalnika bez
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wiasciwych zabezpieczen lub wentylacii jest szkodliwe dla zdrowia. Przed otwarciem pojemnika zapoznac sie ze
wskazdwkami bezpieczerstwa umieszczonymi na opakowaniu. Wyrdb powinien naktada¢ dobrze przeszkolony
personel.

Przechowywac w temperaturze dodatniej w pomieszczeniach dobrze wentylowanych z instalacja elektryczng
przeciwwybuchowa.

14. Postepowanie z odpadami i zuzytymi opakowaniami
Zobowigzuje sie uzytkownika farb do:
Wydzielenia miejsca magazynowego dla farb: oddzielnie dla pustych i petnych opakowan. Oznaczenie
pomieszczen zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Przed zdaniem do utylizacji wszystkie zuzyte puste puszki po farbach nalezy starannie oczysci¢ z pozostatosci po
farbach.
Zabrania sig pozostawiania w puszkach zlewek po farbie, $mieci i innych nieczystosci i wyrzucanie ich do
ogoinodostepnych Smietnikdw.
W przypadku powstania rozlewu lub innego typu odpadu postepowaé zgodnie z SDS farby

15. Srodki ostroznosci: farba przeznaczona do zastosowan przemystowych dla przeszkolonych
pracownikow pracujacych z uzyciem oston osobistych, wentylac;ji i zabezpieczenia technicznego

Przy zetknieciu ze skérg; Przemyc starannie wodg z mydtem

Przy zetknieciu z oczami Nie zamykajac powiek, przemywac przez co najmniej 15 minut pod
strumieniem biezacej wody; zasiegna¢ porady lekarza specjalisty

Przy potknigciu Natychmiast przeptuka¢ jame ustng, nie wywotywaC wymiotow,
zwrdci¢ sie o szybkg pomoc medyczna.

Przechowywanie i obstuga Przechowywa¢ w suchym i chtodnym miejscu (ponizej 35°C) z dala
od dzieci.

Unikac zetkniecia z zywnoscia. Podczas obstugi nie je$¢, nie pic, nie
pali¢ papierosow.

Ochrona $rodowiska Nie usuwac produktu do sieci kanalizacyjnej ani zbiornikow wodnych.
Zapewni¢ utylizacje zgodnag z przepisami lokalnymi lub panstwowymi.

Instrukcja Stosowania nie Stanowi gwarancji na wyrob ani na SyStem zabezpieczeni ognioochronnego. Podaje
jedynie informacje niezbedne dla uzytkownika przy opracowaniu specyfikacji malowania danego obiektu oraz
prowadzenia prac malarskich. Opracowana zostata zgodnie z naszg aktualna wiedzg i doswiadczeniem. Instrukcja
moze by¢ zmieniona bez wcze$nigjszeqo uprzedzenia. Kazde nastepne wydanie anuluje tre$¢ poprzedniego.
Dlatego przy korzystaniu z podanych informacji prosimy upewnic sie, czy Instrukcja ktérg posiada uzytkownik jest
nadal aktualna.

W przypadku pytan lub watpliwosci prosimy o kontakt z naszym konsultantem technicznym.

Producent PIROSYSTEM SP. Z O.0O. POLSKA
wWww.pirosystem.pl
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MATERIALY POMOOCNICZE
Liczba powierzchni referencyjnych

Zalecany Zalecana
Wielko$¢ konstrukeji maksymalny procent mai;ls(ymjatlna
(powierzchnia podlegajaca Zalecana powierzchni & OWlha.
malowaniu) maksymalna liczba referencyjnej w powgarzc n'f'"
powierzchni odniesieniu do p0W|erz?hn|
2 referencyjnych calkowitej referencyjnych
powierzchni
konstrukcji m?2
do 2 000 3 0,6 12
powyzej 2000 do 5000 5 0,5 25
powyzej 5000 do 10000 7 0,5 50
powyzej 10000 do 25000 7 0,3 75
powyzej 25000 do 50000 9 0,2 100
powyzej 50000 9 0,2 200
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KARTA

Zalecany formularz protokohu dotyczacego powierzchni referencyjnych

Protokot dotyczacy powierzchni referencyjnych dla prac antykorozyjnych

Inwestor:

Sporzadzajacy dokumentacje:

Projekt:

Element sktadowy:

Firma Osoba odpowiedzialna

Przygotowanie powierzchni:

Prace malarskie:

Dostawca wyrobow
lakierowych:

Powierzchnia referencyjna® Wielko$é, w m?

Lokalizacja i oznaczenie:

Stan wyjsciowy powierzchni:

Powierzchnie ocynkowane ogniowo

Korozja cynku (np. biata rdza): [ ] TAK[_]NIE
Stopien starzenia (ocena):

Informacje dodatkowe:

Powierzchnia malowana

Rodzaj-(e) powtoki (tacznie z grubosciag i wiekiem, jezeli jest znany):
Stopien zardzewienia zgodnie z ISO 4628-3:
Stopien schorzenia zgodnie z ISO 4628-2:
Stopien spekania zgodnie z ISO 4628-4:
Stopien ztuszczenia zgodnie z I1SO 4628-5:

Informacje dodatkowe:

Przygotowanie powierzchni:
Stopien przygotowania (1SO 8501-1 / ISO 8501-2):

Inne informacje dotyczace metody przygotowania powierzchni i uzyskanego stopnia?):
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Uwagi:

1 2 3

Powloka gruntowa Migdzywarstwa Powtoka
nawierzchniowa

Wyroéb lakierowy
- Producent
- Nazwa handlowa

- Nr partii i/lub produkcyjny

Barwa

Metoda naktadania

Temperatura powietrza, °C

Punkt rosy, °C

Warunki atmosferyczne
(zwigzly opis)

Rozcienczalnik wyrobu
lakierowego (rodzaj i ilos¢),
jezeli jest dodawany

Inne pomiary np.
przyczepnos¢

Srednia grubo$¢ powtoki,

pm?)

- mokrej (stosowany
przyrzad)

- suchej (stosowany
przyrzad)

Srednia grubo$¢ catkowita,
pm?)

Data

Czas

Lokalizacja prac malarskich
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Nazwa firmy

Podpisy 0sob
odpowiedzialnych

1) Kazda powierzchnia referencyjna musi posiada¢ osobny arkusz,

2) Np. w przypadku stopni przygotowania St2 i St3 czy stosowano narzedzia r¢czne, Czy
narz¢dzia mechaniczne

3) Poszczegodlne pomiary na oddzielnym arkuszu
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FORMULARZ OCENY STANU POWLOK MALARSKICH.

Wiasciwos¢ Miejsce badania/oceny Wynik badania Fo.t o Procent st,zczel.l W stos_u nku do
grafianr calej powierzchni
1 2 3 4 5

1. Ocena zniszczen powlok lakierowych:

Specherzenie U_szkodzenie:
| | powloki nawierzchniowej

wg PN-EN I1SO L1 calego systemu powlokowego

4628-2: 2005P . .
Rozmiar uszkodzenia:

LI cala powierzchnia

L1 miejscowo

Uszkodzenie:

: powloki nawierzchniowej
LI calego systemu powlokowego

Skorodowanie

wg PN-EN ISO

4628-3 : 2005P
Rozmiar uszkodzenia:

L_ cala powierzchnia

L1 miejscowo

Uszkodzenie:

: powloki nawierzchniowej
wg PN-EN I1SO LI calego systemu powlokowego
4628-4 : 2005P

Spekanie

Rozmiar uszkodzenia:

L_I cala powierzchnia

L1 miejscowo

Uszkodzenie:

] powloki nawierzchniowej
L calego systemu powlokowego

Zhuszczenie

wg PN-EN 1SO
4628-5 : 2005P

By

ozmiar uszkodzenia:

cala powierzchnia
miejscowo

Uszkodzenie:

] powloki nawierzchniowej
L calego systemu powlokowego

Skredowanie

wg PN-EN ISO
4628-6 : 2012P

2
o

zmiar uszkodzenia:

cala powierzchnia
miejscowo

Uszkodzenie:

] powloki nawierzchniowej

Inne defekty LI calego systemu powlokowego
Powloki
lakierowej Rozmiar uszkodzenia:

L_| cala powierzchnia

L1 miejscowo
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ZALACZNIK ..... (ciag dalszy)

1 | 2 3 | 4 ] Uwagi
2. Przyczepnos¢ powlok

Przyczepno$¢ [] migdzywarstwowa
wg PN-EN ISO
2409:2013-06E

|:| do podioza

Przyczepnos¢

wg PN-EN ISO

4624:2004P |:| systemu powlokowego
Przyczepnosé miedzywarstwowa
Wg PN-EN ISO

16276-2:2008 |:| do podloza

3. Grubos¢ powlok

Zgodnie z PN-EN
1SO 2808:2008P

Przyrzady do
pomiaru
grubosci i
przyczepnosci

Podpis Wykonujgcego Oceng
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FORMULARZ OCENY STANU POWLOKI CYNKOWEJ

Wihasciwos¢é Miejsce badania/oceny Wynik badania F0.t o .
grafianr Uwagi
1 2 3 4
1. Ocena zniszczen powloki cynku zgodnie PN-EN 1SO 10289:2002:
Wskaznik Rp
Wskaznik
Ra
Ocena
wizualna

2. Grubos¢ powloki cynku

Zgodnie z PN-EN
1SO 2808:2008

Podpis Wykonujacego Oceng
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FORMULARZ KONTROLI JAKOSCI FARB

Miejsce kontroli:

1 Producent

2. Nazwa

3. Nr partii

4. | Swiadectwo kontroli jakosci nr

|:| uszkodzone
5. Stan opakowania
|:| nieuszkodzone
|:| latwy do rozmieszania
6. | Osad |:| trudny do rozmieszania
|:| niemozliwy do rozmieszania

7. Obecnos$¢ kozucha

8. | Wtracenia

9. Rozdzial faz

10. | Konsystencja (np. zzelowanie)

11. | Kolor

12. | Uwagi

Podpis Wykonujacego kontrole
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FORMULARZ POMIAROW KLIMATYCZNYCH

Miejsce KONtroli:  ceeeeiieiiiiiiiiiiiiiceeieeeiecennenens
Wilgotno$é¢ Temperatura | Temperatura | Temperatura .
. . . Predkosé .
Data Godzina wzgledna powietrza podloza punktu rosy wiatru Uwagi
[%] [Cl rCl rq
1 2 3 4 5 6 7 8

Podpis wykonujacego pomiary
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Zalecany formularz dokumentacji i odbioru prac antykorozyjnych

Nazwa Projekt nr:
konstrukej: Ochronny system malarski:
1 powloka 2 powtoka 3 powtoka 4 powtoka | 5 powtoka
Wykonawca prac
malarskich

Opis stanu powierzchni poddawanej obrébce

Obrobka przygotowania powierzchni:

Oczyszczanie narzedziem recznym i mechanicznym [ ] St2[ ]St 3[ ]PSt2[ ]PSt3
Szlifowanie mechaniczne [ ] PMa

Mycie i odttuszczanie] ]

Srodki:

Preparaty:

Narzedzia:

Szczegbdty Szczegoly dotyczace nakladania farby

dotyczace . (L powtoka [2 powloka |3 powloka 4 powtoka 5
przygotowania

_ ! powloka
powierzchni

Uzyskany stopien przygo-
towania powierzchni (PN-
ISO 8501-1, PN-ISO
8501-2)

Uzyskana czysto$¢
powierzchni:

Odtluszczenie
Stopien odpylenia
Czysto$¢ jonowa

Inne uwagi
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Data

Temperatura powietrza, °C

Wilgotno$¢ wzgledna
powietrza, %

Punkt rosy, °C

Temperatura powierzchni, °C

Warunki atmosferyczne
(zwiezty opis)

Okreslenie farby i
rodzaju powloki,

Barwa

Nr partii

Producent farby

Stan farby

Rozcienczanie

Rozcienczalnik

Metoda naktadania

Grubo$¢ na mokro

Czasy suszenia:

Do naniesienia nastepne;j
warstwy

Catkowitego

Wyglad powtoki (zwiezty
opis)
NDFT um

DFT min. um

DFT $rednia um

DFT maks. um

Czy zgodnie z Tak/nie  [Tak/nie ([Tak/nie [Tak/nie [Tak/nie
dokumentacja

Powierzchnie referencyjne:

Data wykonania
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Protokot

Lokalizacja

Uwagi

Imig i nazwisko Podpis / data

Wykonawca

Inspektor
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